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BAB YV
PENUTUP

A. KESIMPULAN

Dari proses pembuatan beserta pengamatan diketahui bahwa mesin
spot welding ini mempunyai keunggulan dan kelemahan. Keunggulan dari
mesin ini adalah memudahkan bagi operator untuk mengetahui arus kerja
pada saat pengelasan dan didukung oleh cara pengoprasian yang praktis
dan aman. Namun dari keunggulan tersebut masih ada beberapa
kelemahan diantaranya kapasitas pengelasan yang tidak terlalu tinggi.
Mesin las titik ini hanya mampu menyambung logam SS400 dengan tebal
maksimal 0,7mm sedangkan untuk stainless steel hanya mampu untuk
ketebala 0,2mm saja hal ini tentu sebanding dengan spesifikasi karena hal
hal berikut, meliputi listrik-yahg-digunakan adalah sumber listrik pln tanpa
tambahan alat konverter lain.

B. SARAN

Dalam proses pengerjaan penulis menemui banyak kendala diantaranya
bahan yang sulit didapat seperti powermeter yang harus dibeli dari online shop.
Trafo dengan kapasitas besar, karena kebanyakan yang ada adalah trafo
microwave yang low voltage dan input yang 230v hal ini sangat berpengaruh
terhadap kinerja alat.
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